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Typical	  analysis	  and	  product	  description	  
	  

Premium	  Pot	  Still	  Malt	  
	  

Typical	  analysis	  

Parameter	   IoB	   EBC	   ASBC	  
Moisture	   4.5%	  max	   4.5%	  min	   4.5%	  max	  
Extract	   310.5	  L°/kg	   82.0%	   82.0%	  
	   77.0%	  as	  is	   	   	  
Predicted	  Spirit	  Yield	   410	  LAA/t	   	   	  
TN/TP	   max	  1.55%	   max	  9.7%	   max	  9.7%	  
SNR/KI/ST	  ratio	   35-‐42	   40-‐47	   40-‐47	  
Friability	   90%	  min	   90%	  min	   90%	  min	  

	  

 
The	  best	  malt	  whiskies	  are	  distilled	  from	  the	  best	  quality	  pot	  still	  malt.	  	  Crisp	  Malting	  Group	  selects	  low	  
protein	  2-‐row	  spring	  distilling	  barleys	  to	  produce	  premium	  pot	  still	  malt.	  	  These	  barleys	  deliver	  the	  high	  
level	  of	  extract	  and	  fermentability	  which	  combine	  to	  provide	  the	  optimum	  level	  of	  potential	  spirit	  yield.	  

Careful	  control	  of	  steeping	  and	  germination	  provide	  the	  correct	  balance	  of	  protein	  and	  cell	  wall	  
modification	  and	  gentle	  kilning	  maintains	  the	  high	  level	  of	  enzyme	  activity	  required	  for	  excellent	  
fermentability.	  

	  

	  

	  

	  

	  

Standard	  packaging	  options	  

Whole	  grain	   Bulk	  
1000	  kg	  bag	  
500	  kg	  bag	  
25	  kg	  sack	  

Crushed	   25	  kg	  sack	  


